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C.A.P. agricole Opérateur
en Industries Agroalimentaires
Option : Transformation
des Produits Alimentaires
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Préparer aux métiers d'opérateur-trice de production alimentaire,
dans des industries laitieres, de produits carnés, céréaliéres,

fabrication de produits alimentaires élaborés, d'huiles, de corps gras,

industries sucriéres, fabrication de boissons et alcools
et de produits alimentaires divers.
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Contenu de formation
Formation générale :

Mathématiques, expression communication,
vie sociale et professionnelle, histoire géographie,
langue étrangére (dans certains centres), EPS, informatique

Formation technique :

» Sciences des aliments, connaissance des matiéres
premiéres des produits alimentaires

e Technologies de fabrication et du conditionnement des
produits alimentaires

e Bases de technologie industrielle, fonctionnement des
équipements de fabrication et de conditionnement,
maintenance et performance industrielle

¢ Hygiene alimentaire, nettoyage, HACCP
e Qualité, techniques de controles des produits
¢ Pratiques de fabrication, de conditionnement et de contrale
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POURSUITE D’'ETUDES

Brevet Professionnel Industries Alimentaires

BAC Professionnel Bio-Industries de Transformation
(sous réserve d'obtention d'une dérogation).

MODALITES D'ACCES

Avoir signé un contrat d’apprentissage

Age mini : Avoir 16 ans ou 15 ans
en sortie d'une classe de 3™

Age maxi : Signature du contrat
d’apprentissage avant 30 ans

@ MATERIEL PROFESSIONNEL

Equipements individuels de sécurité
fournis sous conditions

DUREE

Formation en alternance sur 2 ans

EXAMEN

Diplome obtenu par contrdle continu
tout au long de la formation

/ COMPETENCES VISEES

V Agir dans les situations de la vie
courante a l'aide de repéres sociaux.

V Mettre en ceuvre des actionscontribuant
a sa construction personnelle.

V Intéragir avec son environnement social.

V Organiser le poste de travail en fonction
de l'ordre de fabrication.

V Conduire en sécurité les machines ou
des installations mécanisées ou
automatisées, ou réaliser en sécurité
des opérations de fabrication et de
conditionnement des produits.

V Assurer 'hygiéne et la qualité sur le
poste de travail.
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